Kunststoff-3D-Druck - Flexibel, wirtschaftlich und zu-
kunftsorientiert: Additive Fertigungsverfahren mit Kunst-
stoffmaterialien vereinen moderne Technologien, die vor allem
durch ihre Anpassungsfahigkeit und Effizienz (iberzeugen.
Durch das schichtweise Aufbauen des Werkstoffs lassen sich
selbst komplexe Strukturen realisieren, die mit klassischen Her-
stellungsverfahren nur schwer oder gar nicht umsetzbar waren.
Neben der schnellen Entwicklung von Prototypen eignet sich
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der Kunststoff-3D-Druck ebenso fir die wirtschaftliche Her-
stellung kleiner Serien und funktionaler Bauteile. Besonders
Branchen wie die Medizintechnik, die Automobilindustrie und
der Konsumguterbereich nutzen die Vorteile dieser innovativen
Fertigungsform bereits intensiv.

Egal ob prézises Funktionsteil oder kreatives Designobjekt - die
additive Fertigung mit Kunststoff eroffnet vollig neue Méglich-
keiten in der Gestaltung und Umsetzung von Produkten.

e Konstruktionen, Eigenentwicklungen oder auf Basis von Kundenzeichnungen
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KUNSTSTOFFVERFAHREN

IM 3D-DRUCK

Bauplattform

9 Material Jetting (MJ) - Detailreiche Drucke
aus fliissigem Polymer: Das Material-Jetting-
Verfahren zihlt zu den prézisesten additiven Fertigungs-
methoden. Dabei wird ein fliissiges Photopolymer in
winzigen Tropfen uber eine Vielzahl feiner Diisen auf die
Bauplattform aufgetragen. Unmittelbar nach dem Auf-
trag erfolgt die Aushartung mittels UV-Licht, wodurch das
Bauteil Schicht fiir Schicht aufgebaut wird.

Diese Technologie ermdglicht eine besonders feine Auflo-
sung und sehr glatte Oberflichen. Deshalb kommt sie be-
vorzugt bei der Herstellung von Prototypen, detailreichen
Urmodellen fiir den Vakuumguss sowie bei Anwendungen
zum Einsatz, die eine hohe MaBgenauigkeit und Dichtheit

erfordern.
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o Fused Deposition Modeling (FDM) - Solide Er-
gebnisse mit thermoplastischem Filament: Das
FDM-Verfahren gehort zu den am h&ufigsten genutzten
Technologien im Bereich des 3D-Drucks. Dabei wird ein
Kunststofffilament - also ein thermoplastischer Draht - in
einer erhitzten Diise verfliissigt und in prazisen Bahnen
Schicht fiir Schicht auf die Bauplattform aufgetragen.
Wihrend das Material abkiihlt, verfestigt es sich und l3sst
nach und nach das gewlinschte Bauteil entstehen.

Das FDM-Verfahren punktet vor allem durch seine Wirt-
schaftlichkeit und die einfache Handhabung. Die breite
Palette an verfligbaren Kunststoffen macht das Verfahren
nicht nur ideal fiir Prototyping, sondern auch fir Klein-
serien, funktionale Bauteile und verschiedene Hilfsmittel

in der Produktion.

Druckkopf ——

UV—LIChtT
N Lo —
—

Bauplattform



I

I
Bauplattform — T

I

. | e Stereolithografie (SLA) - Feine Details, glatte
g Oberflachen: Bei der Stereolithografie handelt

Gehirtetes es sich um ein duBerst prazises 3D-Druckverfahren, das

Harz ———~_ auf fliissigem Photopolymerharz basiert. Mithilfe eines

UV-Lasers oder eines projektorbasierten Belichtungssys-

Harzbehalter
—_—

tems wird das Harz schichtweise punktgenau ausgehirtet.
Dabei entsteht die Geometrie des Bauteils durch das ge-

zielte Belichten der jeweiligen Schicht.
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Hirtbares Harz Sobald eine Schicht gehértet ist, hebt sich die Bauplatt-
Linse Spiegel fiir form minimal an, um Platz fiir die ndchste Lage zu schaf-

Laser XY-Koordination . . . . )

. Y m @ 77777777 | 77777777 p fen. Dieser Vorgang wiederholt sich, bis das komplette Ob

jekt aufgebaut ist.

Durch die exakte Arbeitsweise lassen sich besonders feine
Strukturen und sehr glatte Oberflachen realisieren. SLA eignet sich deshalb hervorragend fir Anwendungen, bei denen
hochste Detailtreue und eine hochwertige Optik gefragt sind - etwa bei Anschauungsmodellen, Designprototypen oder
prazisen technischen Komponenten.

Q Selektives Lasersintern (SLS) - Funktionsfihige Bauteile aus dem Pulverbett: Das SLS-Verfahren basiert auf
dem schichtweisen Verschmelzen von feinem Kunststoffpulver mit dem Laser. Dabei wird das gew(inschte Bau-
teil digital in einzelne Ebenen zerlegt, deren Konturen der Laser prazise in die jeweilige Pulverschicht einzeichnet und das
Material an den definierten Stellen aufschmilzt.

Das nicht verfestigte Pulver bleibt lose und stiitzt das entstehende Bauteil wihrend des gesamten Druckvorgangs - zu-
satzliche Stitzstrukturen sind somit nicht erforderlich. Nach dem Verschmelzen einer Schicht wird eine neue Pulver-
schicht aufgetragen, und der Prozess wiederholt sich bis zur Fertigstellung.

Durch diese Technik lassen sich besonders komplexe, mechanisch belastbare und funktionale Komponenten realisieren -
ideal fiir industrielle Anwendungen mit hohen Anforderungen an Stabilitat und Designfreiheit.
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UNSERE
MATERIALIEN:

Schlagfest

FDM  Thermoplaste: Vielfaltige Farbauswahl Shore-Harten
PLA, PETG, ABS, TPU
Brandschutzklassifiziert

MJ Photopolymer Naturfarben

. Hitzebestdndig
SLA  Photopolymer Eingeschrinkte
Farbauswahl : .
Biokompatibel
SLS  Thermoplaste: Weil3, grau,

Verschiedene Farben

PA11, PA12, TPU ... einfirben méglich

ERGANZENDE LEISTUNGEN:
¢ Lackierung

e EMV-Beschichtung

e Beschriftung

¢ Bedruckung

 Folien/Folientastaturen
e Dichtungen

e Metall

¢ Elektromontage

weitere Leistungen auf Anfrage

FDM SLA

Auch erganzend oder in Kombination mit unseren weiteren Fertigungstechniken:

P VAKUUMGUSS-TECHNIK P SPRITZGUSS-TECHNIK ) FRAS-/BIEGE-TECHNIK

D TIEFZIEH-TECHNIK P METALL-TECHNIK

apra-plast Kunststoffgehiduse-Systeme GmbH - Hamsterweg 9 - D-54550 Daun-Piitzborn
Tel.: (0 65 92) 95 02-0 - vertrieb@apra-plast.de - www.apra-plast.de



https://www.apra.de/produkte/synpro-vakuumgusstechnik/?cat=30
https://www.apra.de/produkte/produktgalerie-kunststoff-spritzguss/?cat=30
https://www.apra.de/leistungen/fertigungstechniken/
https://www.apra.de/produkte/fraes-biegetechnik-inkug/?cat=30
https://www.apra.de/produkte/tiefziehen/?cat=30

